PRODUKTDATENBLATT
KURZTAKTPRESSEN-ANLAGEN

KT-F-1E Synchronpore

ANWENDUNG:

VVeredelung von Holzwerkstoffplatten und HDF Dinnplatten mit vorrangig
melaminharz-impragnierten Papieren und Dekorenim Direktbeschichtungsverfahren
unter Anwendung des Synchronpore-Verfahrens.

TECHNISCHE DATEN

Leistung

Spezifischer Pressdruck
Heizplattenlange
Heizplattenbreite
Tragerplattenstarke
Applikation
Formatfahrweise
Legeprogramme
Pressblechwechselzeit

PRODUKTE:

bis 200 Zyklen/h

bis 1.000 N/cm?

bis 13,0 m

bis 2,65 m

3-50mm

ein- und beidseitig

1 - 3 Tragerplatten

automatisches Zusammenlegen von Filmen und Rohplatten
< 10 min.
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